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Аннотация: В  работе  рассмотрены основные  проблемы, связанные  с 

метрологическим обеспечением  средств  измерений как общего назначения , так и 

специальных отраслевых  средств  измерений. Особенностью  деятельности 

метрологических служб на  предприятиях  авиационной промышленности  является  

облуживание  СИ , подвергающиеся  поверке (калибровке). 
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Роль  метрологической  деятельности при техническом обслуживании авиационной 

техники для  обеспечения  безопасности  полёта  неоценима- является одной  из основных 

задач гражданской авиации. 

В  авиационной промышленности  используются самые разнообразные средства  

измерений, начиная  от средств  измерений  общего  назначения (монометры, мультиметры, 

термометры сопротивления и т. д.) и заканчивая  широким спектром  специального  

отраслевого измерительного  оборудования ( системы для  проверки  воздушных  сигналов, 

контрольно-поверочная  аппаратура, навигационные тестеры и др.). 

Для  правильного  выполнения своей измерительной функции  необходимо, чтобы 

заявляемая  точность средств  измерений  соответствовала  фактической.Решить  вопросы  

точности  измерения, метрологического обеспечения средств  измерений и т.п. призвана 

деятельность  по обеспечению  единства  измерений. С  метрологическим обслуживанием  

средств  измерений общего назначения, применяемых  в авиационной  промышленности не 

возникает  трудностей, но  при обслуживании специальных  отраслевых средств  измерений 

существуют  определенные  проблемы. 

Деятельность  по обеспечению единства измерений  (ОЕИ) регламентируются законом 

«Об обеспечении  единства измерений».В сфере государственного регулирования  ОЕИ  

допускается использовать только средства измерений  утвержденного типа и прошедшие  

поверку. 

Для  утверждения  типа средств  измерений  необходимо  провести испытания. Обычно 

процедуре утверждения  типа  и  испытаниям  подвергаются  средства  измерений  

иностранного производства, в том числе специальные  авиационного  средства  измерений. 

Проблема  заключается  в том, что  испытания  специальных  средств  измерений  в  целях  

утверждения  типа проводят лишь  несколько  метрологических  организаций, это связано  с 

тем, что  рабочие экземпляры  измерительного  оборудования  иностранного  производства  
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имеют  очень  высокую точностные  характеристики и найти эталонную  базу для  

достоверного  определения действительных  метрологических  характеристик и 

последующего  утверждения  типа  не так просто. Средства  измерений утвержденного типа 

подлежат  поверке  и именно  поверка обеспечивает , что декламируемая  точность  средств  

измерений будет  гарантированно  соответствовать фактической, а значение  погрешности не 

будет  превышать  установленных  в  документациях значений. 

Вне  сфере  государственного  регулирования  ОЕИ средства  измерений часто  могут  в 

добровольном  порядке  подвергаться калибровке. При  калибровке  определяются 

действительные значения  метрологических  характеристик СИ, тогда как при поверке  - их 

соответствие  определенным требованиям. В  данном смысле  калибровка  является  более 

информативной операцией. При этом результаты калибровки средств  измерений могут быть 

использованы при поверке этого же средства  измерений, при условии, что  калибровку  

выполняло  лицо, аккредитованное  в  национальной системе аккредитации. Кроме того  

должен быть  действующий  в  сфере метрологического  обеспечения  гражданской авиации 

документов, регулирующих  метрологическое  обслуживание  специальных  средств  

измерений. 

Поверка и калибровка  специальных средств  измерений авиационного  оборудования  

проводится  в лабораториях. Поверяются  устройства  и приборы  систем  воздушных  

сигналов  АДТS , применяемые  для  проверки систем  измерения  высотно-скоростных  

параметров  самолётов, КС тестеры  Т-406Н  для  контроля  технических  характеристик  

радиосигналов, излучаемых  аварийными  радиомаяками. Калибровку  проходят тестеры  

навигационные, пульты для наземных  испытаний, предназначенные  для  тестирования  

инструментальных  систем посадки, всенаправленных  радиомаяков  УКВ – диапазона, 

маркерных радиоприёмников, электронных систем связи диапазонов СВЧ и УВЧ. Кроме  

того  проводится  калибровка  контрольно-поверочной аппаратуры (КПА), применяемой при 

техническом  обслуживании  и  ремонте  авиационного  и радиоэлектронного оборудования  

летательных  аппаратов, (например, связного, локационного, навигационного), 

электрооборудования  автоматизированных  бортовых  систем  управления  и др. 

В  сферу  деятельности  НПК  «Авиаприбор»  входят  работы  по  поверке (калибровке) 

таких авиационных  средств  измерений, как установка  для  проверки  гироскопических  

приборов  УПГ-8  и  кронштейн – поворотный  КП – 8  (для создания  углов  наклона  вокруг  

продольной оси  (угол крена)  и поперечной оси (угол тангажа)  проверяемого 

оборудования), приборы  специальные ПСОЧ – 315И  (для проведения  предполётной  

проверки бортового  радиоэлектронного оборудования  всех  типов  летательных  аппаратов 

и ПС 16 – 521М (для проверки работоспособности, поиска  неисправности, контроля  

частоты  и ответной  информации самолетных  ответчиков и т.д. 

Итак, на основе  выше  изложенных, можно  отметить, что  для  более  качественного 

метрологического  обслуживания  авиационной  техники  и для обеспечения  безопасности 

полётов, необходимо: 

*совершенствовать  средства и методы метрологического  обеспечения  средств   

измерений, применяемых  в  гражданской авиации;   

*составить  перечень  метрологических  характеристик  с  указанием  измеряемых  

величин для средств измерений, применяемых  в гражданской авиации; 

*составить  перечень  средств  измерений  и контроля, применяемых  в гражданской 

авиации, с указанием  межповерочных  интервалов  и методик  поверки СИ и КПА; 
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*иметь  возможность  работать  с эталонами, сравнимыми  по точности  с  эталонами, 

применяемыми за рубежом; 

*разрабатывать  собственные  высокоточные  эталоны  для  достоверного  определения 

метрологических  характеристик  средств  измерений.  
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