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ishlab chiqilishi va uning uchun dasturiy ta'minot, o'lchash texnikasi haqida. Biroq, so'nggi 15 yil 

ichida nafaqat chiziqli burchakli o'lchov asboblari bo'yicha ma'lumotnoma, balki shunchaki sharh 

maqolalari ham bosma nashrlarda chiqmadi. Va profil mavzularida to'liq tahlillarsiz samarali 

uskunalarni tanlash va rivojlanishga tizimli yondashuvni shakllantirish mumkin emas korxonadagi 

laboratoriyalar. 

2. Korxonalarning texnologik o'lchovlarini metrologik ta'minlash. 

Zamonaviy o'lchov vositalarining yetishmasligi va eskirgan o'lchash usullaridan foydalanish 

mavjud o'lchov vositalari parkining past samaradorligini keltirib chiqaradi, shuningdek, texnik 

xizmat ko'rsatish uchun asossiz yuqori xarajatlarga olib keladi. 

Bugungi kunda mashinasozlik kompleksining aksariyat korxonalarida metrologik ta'minot 

sezilarli darajada yomonlashdi [4]. Uning tashkilotida tizim yo'q. Ko'pgina fundamental vazifalar, 

jumladan metrologik ekspertiza, o'lchov vositalari parkini optimallashtirish, jarayonni boshqarishda 

o'lchovlarni amalga oshirish usullarini ishlab chiqish va qo'llash bajarilmaydi yoki juda 

qisqartirilgan hajmda bajariladi. 
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Annotation. Probability theory plays an important role in determining the quality of products 

under production conditions and testing them according to demand. This is determined and 

regulated by how the product, selected from a large batch of the manufactured product, went 

through the testing practice. 

Key words: products, probability theory, tests. 

Аннотация. Теория вероятностей играет важную роль в определении качества 

продукции в производственных условиях и проверке ее в соответствии со спросом. Это 

определяется и регламентируется тем, как изделие, отобранное из крупной партии 

выпускаемого изделия, проходило практику испытаний. 

Ключевые слова: изделия, теория вероятность, испытания. 

 

Маҳсулотларни синаш жараёнида айрим тасодифий ходисалар билан тўқнашишга 

тўғри келади. Шуни айтиш керакки тасодифий ходиса– деб айрим шароитлар ийғиндиси рўй 

бериши ёки рўй бермаслиги мумкин бўлган ходисага айтишимиз мумкин. Бу айни шу 

кутилган ходиса рўй бериш мумкинлиги билан узвий боғлиқ бўлади. Шундай қилиб ҳар бир 

ишдан чиқган намунанинг ишдан чиқишгача бўлган ишлаш вақти тасодифий бўлади. Ушбу 

ходиса энг аввало маҳсулот тайёрлаш даврида технологик режимга қатъий амал қилиш ва 

қўлланилаётган материалларнинг физик – кимёвий структурасини бир жинсли қилиб сақлаб 

қолиш билан тушунтириш мумкин. Шунинг учун натижавий маҳсулотнинг параметрларини, 

ишлаш режимини, қўлланилаётган технологик жихозларнинг ва бошқа турдаги 

факторларнинг тасодифий четга чиқиши маҳсулотни узликсиз ишлаш давомийлигига салбий 

таъсир кўрсатиши мумкин. Бу эса кўриб ўтилаётган қисқа вақт мабойнида айни бир 

намунани ишдан чиқиши бўлиши ёки бўлмаслиги мумкинлигига олиб келади, синалаётган 

маҳсулотнинг ишдан чиқишини пайдо бўлиши – тасодифий ходисадир. Тасодифий 

ходисаларни ўрганиш билан эҳтимоллар назарияси шуғурланади. Энди маҳсулотларни 

синашда қўлланиладиган эҳтимоллар назарияси тушунчаларини кўриб ўтамиз. 

Фараз қилайлик, бир партия маҳсулот топширилмоқда, партия N та намунадан ташкил 

топган. Олдиндан маълумки, унда D та нуқсонли маҳсулот мавжуд. Ушбу партиядан 

нуқсонли маҳсулотни чиқиб қолиш эҳтимоллиги  

Q=D/N      (1.1) 

N та намунадан битта нуқсонсиз маҳсулотни чиқиб қолиш эҳтимоллиги қуйидагича 

аниқланади: 

  P=(N-D)/N=1-Q      (1.2) 

Демак, ушбу маҳсулотлар партияси учун Q ва P қийматлар доимийдир ва партиядаги 

нуқсонли маҳсулотлар D сони билан аниқланади. Q ва P катталиклар генерал 

характеристикалардеб номланади. 

Агар топширилаётган партияда нуқсонли маҳсулотлар йўқ бўлса (Q=0), (1.2)га биноан 

нуқсонсиз маҳсулотни чиқиб қолиш эҳтимоллиги Р=1 бўлади. Бундай ходиса ишонарлидеб 

номланади. Агар топширилаётган партия фақат нуқсонли маҳсулотлардан (N=D) ташкил 

топган бўлса, (1.2) га биноан нуқсонсиз маҳсулот чиқиб қолиш эҳтимоллиги Р=0 га тенг. 

Бундай ходиса хақийқийга қарама – қарши нисбатда мумкин бўлмагандеб номлаймиз. 

Нуқсонсиз маҳсулот чиқиб қолиш эҳтимоллигининг қолган қийматлари 0 ва 1 оралиғида 

ётади. 

Амалиётда кўпроқ “амалий мумкин эмас” ва “амалий ишонарли” ходисалар билан 

тўқнаш келишга тўғри келади. Амалий мумкин эмас деб шундай ходисалар айтишимиз 
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мумкинки уларни амалга ошиш эҳтимоллиги нолга тенг бўлади, амалий ишонарли 

ходисаларнинг амалга ошиш эҳтимоллиги эса – бирга яқин бўлади. Ходиса эҳтимоллигини 

амалий мумкин эмас деб хисоблаш мумкин деган саволга жавоб математик назария 

чегарасидан чиқиб кетади ва ҳар бир ходиса вақтида керакли натижа олингунча 

хисобланади. 

Тахмин қилайлик, тасодифий танлаб олиш усули билан топширилаётган 

маҳсулотлардан n хажмли маҳсулот танлаб олинган. Шу нарса аниқландики, n та танланган 

маҳсулот ичида d таси нуқсонли чиқган. Партиядан олинган нуқсонли маҳсулотлар қисми  

d=d/n       (1.3) 

танланган маҳсулотлар ичидаги нуқсонли маҳсулотлар тасодиф статистикаси деб 

номлаймиз. 

Танлов маҳсулотлари ичидаги нуқсонсиз тасодифлар статистикаси қуйидаги 

кўринишга эга бўлади: 

P=(n-d)/n=1-q                            (1.4) 

бу ерда q ва p катталиклар танлов характеристикаларидеб номланади. Демак, уларнинг 

қийматлари тасодифийдир. Шунинг учун q ва p қийматлар тасодифий бўлиб қолади. 

Танловдаги маҳсулотлар сони ўгани сайин q ва p нинг статистик эҳтимоллиги 

тасодифий характирини йўқотади. Кичик танловларда таъсир қилаётган тасодифий холатлар 

охиргиларни ошириши натижасида ўзаро сусаяди, танлов характеристикалари g ва р 

қийматлари эса генерал характеристика Q ва Р га етиб қолади. 

Тасодифий ходисаларни ўрганиш статистик қатор ва унинг характеристикалари билан 

танишишга тўғри келади. Тахмин қилайлик, маҳсулот партиясида қандайдир параметрни 

ўлчаш керак, яъни ҳар бир маҳсулот учун Хi қиймат тасодифийдир. Ўлчашлар натижасида 

параметрнинг сасодифий қийматлари йиғиндиси хосил бўлади. Агар ушбу қийматларни 

ўсиш тартибида жойлаштирилса, бунда тартибланган Хi қийматларни тасодифий қатори  

хосил бўлади. Бундай қаторда икки (ёки ундан ортиқ) марта каттаётирилаётган Хi қийматлар 

бирлаштирилади. Бир неча бор қайтарилаётган қийматлар mi орқали белланади ва абсолют 

частота ёки статистик қатор шунингдек статистик оғирлик деб номаланади. Тасодифий 

катталиклар қиймати қоторини эса статисик қатор деб номлаймиз.  

Статистик қатор  иккита мухим характристикаларга эга, улар жипслаштирилганда 

ўлчов натижаларини тасвирлайди. Улардан бири кузатилаётган қийматнинг ўртача холатини 

тасвирлайди иккинчиси эса алохида қиматларни ўртача қийматдан четга чиқишини 

тасвирлайди. Кузатилаётган қийматларнинг қаторидаги ўртача холати ўртача арифметик ва 

медиана ёрдамида характерланади. Бир марта учрайдиган тасодифий катталик қийматининг 

оддий статистик йиғиндиси учун ўртача арифметик қуйидагича бўлади: 
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Ушбу холатда ўрта арифметик x  ни тасодифий қийматини ўртача тортилган қиймати 

деб номаланади. Шуни таъкидлаш керакки x  қиймат кузатилаётган катталиклар йиғиндиси 

бир жинсли бўлгандагина умумлаштирувчи характерга эга бўлади.  

Х тасодифий катталик медианаси деб унинг шундай Ме катталигини айтишадики, ушуб 

қиймат тартибланган қаторнинг ўртасига тўғри келади. Медиана тартибланган қаторни 

тасодифий қийматлари сонига тенг бўлган иккита гурухга бўлинади. Жуфт ўлчашларда 

медиана қаторнгинг ўртасида жойлашган иккита қўни қийматнинг ўртача арифметикига 

тенг; тоқ ўлчашларда эса қаторда ўрта холатни эгаллаб туриувчи тасодифий катталик 

қийматига тенг бўлади. 

Кўриб ўтилган характеристикалар ( x  ва Ме) уларнинг ёнида тасодифий қийматларнинг 

сочилишларини хисобга олмайди. Тасодифий қиймталрни тасвирлаш учун бир қатор 

характеристикалар қўланилади. Уларнинг энг соддаси қулоч. R=Xmax-Xmin; бу ерда Xmax-Xmin 

– тасодифий катталикларнинг максимал ва минимал қиймати. Қулоч тасодифий катталиклар 

қийматларининг тахминий сочилишини бахолаш учун хизмат қилади.  
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АНАЛИЗ КАЧЕСТВА ПОВЕРКИ СРЕДСТВ ИЗМЕРЕНИЙ 
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ТашГТУ, старший преподаватель кафедры "Метрология, техническое регулирование, стандартизация и 

сертификация" 
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ТашГТУ, ассистент кафедры "Метрология, техническое регулирование, стандартизация и сертификация" 

 

Аннотация: В данной статье рассматриваются  критерии качества поверки средств 

измерений, на основании которых  в нормативных документах по поверке средств 

измерений устанавливаются допускаемые погрешности поверки.  Представлена 

графическая иллюстрация критериев качества поверки    с помощью оперативной 

характеристики для Р(х) – вероятности признания поверяемого прибора годным для 

конкретных значений Х. Математически обосновывается тот запас точности, который 

должен быть у образцового прибора при проведении поверки средств измерений. 

Ключевые слова: средства измерений, поверка средств измерений, критерии качества 

поверки средств измерений, погрешность измерений,  поверяемое средство измерений.  
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